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Philosophie und Anspruch

Wer Qualitdt verspricht, stellt je-
den Bereich im Unternehmen auf
den Prifstand. Denn dann erwar-
ten Kunden nur das Beste, wobei
hohe Anspriiche nicht auf Ferti-
gungs- und Oberflachenqualitdten
beschrankt bleiben.

Eine transparente Zusammenarbeit
gehdrt unbedingt dazu und ergibt
sich aus klaren Terminketten, an-
spruchsvollen Planungszielen, einer
zuverlassigen Erflllung von Abspra-
chen sowie direkten, persdnlichen
Gesprachen.

->» Meilensteine

B Anfang der 60er Jahre: Herstellung
von Holzbottich-Waschmaschinen/
Ubergang von Holz- zur
Edelstahlverarbeitung

B Anfang der 70er Jahre: Komplett-
umstellung auf Edelstahlfertigung

W Bis Ende der 80er Jahre:
Farbereimaschinenherstellung

Partner kdnnen sich seit Uber zwei
Jahrzehnten darauf verlassen: Bei
AMS werden eine ausgesuchte
Maschinenausstattung, fachliche
Erfahrungen, Ehrgeiz und hand-
werkliches Koénnen miteinander
verbunden - um allen Kunden eine
exzellente Qualitdt zu garantieren.

B 1990er Jahre: Neuausrichtung
auf Tank- und Apparatebau, damalige
Firmierung als Aurich Edelstahl GmbH

W 02. Juli 2002:
Griindung der AMS Technology GmbH

W 2005: Neubau im Gewerbegebiet
Limbach-0Oberfrohna Siid

2008: Produktionskapazitat auf
6.200 m? verdoppelt

2010: Zertifizierungen ASME,
U/U -Stamp

B 2012: Chinese Manufacturing License

B ab 2016: Zertifizierung nach den I 3

Regeln der eurasischen Zollunion



Unikat und Serie

AMS bietet Hochwertiges - von Be-
haltern, Apparaten und Anlagen im
Milliliter-Bereich bis zu Stlcken, die
bei einem Durchmesser von bis zu
4.000 mm 20 t wiegen. Die Herstel-
lung von Unikaten bestimmt dabei

unsere Branche. Doch AMS kann
mehr! Wir sind jederzeit in der Lage,
GroBserien (30 Stiick und mehr) zu
konstruieren, zu fertigen und ter-
mingerecht auszuliefern.
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- Ubersicht
1 Lehrausbildung/ 7 Beizerei
Programmierung 8 Reinraum
2 Zuschnitt 9 Qualitats-
3 Vorfertigung sicherung
4 Zerspanung 10 Verpackung

5 Behélterbau und Versand

6 Schleiferei

W Produktion

Johann-Esche-StraBe

W Verwaltung
W Lager

-> Zahlen und Fakten zur Produktion

B Behaltervolumen bis 60.000 |

B Blechdicken bis 20 mm

B Individuelle BehaltergroBen
bis 4.000 mm Durchmesser

B Behalterbau bis 20 t Gewicht

W Oberfldchengte bis R, 0,2 um
flr héchste Anspriiche in Pharma-,
Kosmetik- und Lebensmittelindustrie

Eine ausschlieBliche Verarbeitung
von Edelstdhlen gehort zum Quali-
tats- und Selbstverstandnis.
Uberzeugen Sie sich und begleiten
Sie uns auf einem Rundgang!

B Interne Qualitdtsstandards garantieren
herausragende Ergebnisse in der
Materialverarbeitung, der SchweiB-
ausfiihrung und der Oberflachen-
technik, wie sie beispielsweise bei
den hohen Reinheitsanforderungen
der pharmazeutischen und lebens-
mittelverarbeitenden Industrie
benotigt werden.



Besonders in der Beratungsphase
werden langjdhrige Erfahrungen
zum entscheidenden Kriterium. In
Verbindung mit dem Konstruktions-
Know-how der Ingenieure von AMS
werden Kundenwiinsche verwirk-
licht, technologisch optimiert und zu
anwendungsbereiten Produktions-
daten aufbereitet.

-> Konstruktionswerkzeuge

-» Berechnungswerkzeuge

Die Konstruktion wiederum ist sehr

eng verkniipft mit Dokumentations-
dienstleistungen. Unsere Mitarbei-
ter stehen in direktem Kontakt mit

der Qualitatssicherung, den Abnah-
meorganisationen (TUV, Germani-
scher Lloyd usw.), unabhéngigen
Priflaboren und mit den Auftrag-
gebern.




Konventionell, 3-Dimensional und Plasma

Tafelblech, Stab- und Rohrmaterial
werden auf einer modernen elektro-
mechanischen Metallbandsédge und
einer hydraulischen Tafelschere zu-
geschnitten.

Die Plasmaschneidroboter-Anlage
ermoglicht dreidimensionale Loch-
und Anfas-Zuschnitte.

Dazu gelangen Behalterbdden so-
wie ebene Bleche auf zwei getrennt
zueinander oder gekoppelt verfahr-
baren Schneidtischen mit einer Ge-
samtflache von je 4.270 x 4120 mm
in die Anlage.

> 3D-Zuschnitt an Behilterboden

-> Ebener Zuschnitt



Vorfertigung und Schweif3en

In modernen Rundbiegemaschinen
wird Coil- oder Tafelblech zu Behal-
termantelschiissen bis zu einem
Durchmesser von 4.000 mm und
einer Lange von 3.000 mm gerun-
det und zu fertigen Zylindern oder
Kegeln verschwei3t. Wahrend an
Blechumform-Maschinen wie der
‘Eckold Kraftformer' Kegelbdden
gebdrdelt werden, kanten Schwenk-
biegemaschinen und Abkantpressen
Bleche und Bauteile exakt ab.

-> Vorfertigung/Umformen

Dreiwalzenrundbiegemaschinen
W Blechstarken
Anbiegen von 2 bis 15 mm
Runden von 3 bis 20 mm
B Nutzbare Lange
von 2.050 bis 3.050 mm

Zweiwalzenrundbiegemaschine konisch
B Blechstarken bis 3 mm
B Nutzbare Ldnge bis 800 mm

Drehteile mit Bohrungen und Fra-
sungen zur Herstellung individuel-
ler Behélterflansche, Stutzen oder
Muffen entstehen im eigenstandi-
gen Fertigungsbereich ‘Zerspanung’.

Auf groBziigig ausgelegten Monta-
ge- und SchweiBarbeitsplatzen wer-
den schlieBlich alle vorgefertigten
Komponenten zusammengesetzt,
ausgerichtet, angepasst und prif-
sicher miteinander verschweift.

Das EinschweiBen aller Stutzen in die
zuvor eingebrachten Offnungen der
Behalterbdden, das Anpassen und
Anbringen der FiiBe, der Tragpratzen
und der individuellen Befestigungs-
teile gehort ebenso zur Fertigungs-
tiefe wie Installationen von Heiz-
oder Kiihlsystemen sowie sonstigen
An- und Einbauten.

-> Zerspanung

Universal-Frasmaschine
B Aufspannflachen 1.160 x 260 mm
oder 1.000 x 400 mm
CNC-Schnellradial-Bohrmaschine
B Werkstlckmale
(LxBxH) 2.950 x 1.050 x 1.300 mm
Zyklengesteuerte Drehmaschine

B Spitzenweite 1.000 mm
B Umlaufdurchmesser 570/340 mm

->» SchweiBen

50 WIG-SchweiBgerate

5 MIG/MAG

5 WIG KaltdrahtschweiBgerate
Automatische PortalschweiBanlage
fir Rund-/ Langsnéhte u.
Halbrohrschlangen
SchweiBautomat fir Rohr-/
Flanschverbindungen



Referenzen

->» Chemische Industrie, Maschinenbau, Farberei, Textilindustrie, Foodtech

Vakuumdeckel

— A

Adsorptionsbehalter
Aktivkohlefilter
Ansatzbehalter
Anschwemmfilter
Aromatank

Baugr. f. Fleischverarbeitungsmasch.

Carburierkessel
Destillierkolonne
Féllungsreaktor

Maschinenstander

Farbemittelvormischer
Fettschmelzbehalter
Fruchtkocher
Kakaomischer
Kristallisationsbehalter
Maschinenstander
Mehrschichtfilter
Prozessmischer [-trockner
Puffer-Rickgasverdichter
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Spirituosenlager

Bajonettverschluss

Rieselkiihler
Rohrblindelwarmetauscher
Salzwasserverdampfer
Saure- [ Laugebehélter
Schittgutmischer [ -trockner
Sterildrucktank
Vakuumdeckel
Vertropfungsturm

uv.m.



AETIK

TEL  OBERFLACHENTECHNIK 5

Bioreaktor

->» Pharmazie, Biotech, Kosmetik, Healthcare

B Ansatzbehdlter stationar und mobil B Kosmetikmischer B PW-Behalter

B Antikérperbehalter B Kulturentank B Rihrwerksbehalter

B Bioreaktoren B Mischbehalter B Salbenmischer

B Blutplasmabehalter B Pasteurisierungsbehalter W Sterilisationsbehalter

B CIP-Behalter B Pharmamischer stationar und mobil B Versalber

B Cryo-Behdlter B Pharmarihrbehalter B WFI-Behalter

B F3llungsreaktor B Probenahmebehalter B Wiegebehalter I 9
B Fermenter B Pufferansatzbehalter B Wirbelschichttrockner

B Inaktivierungsbehalter W Pufferfiltratbehalter H uv.m.



Beizen

Speziell auf den Behalter- und Ap-
paratebau ist das Tauchbeizbecken
abgestimmt. Mit Abmessungen von
6.500x 1.800x 1.800 mm und einem
Fassungsvermdgen von 20 m® ist
auch die Behandlung groBer Bau-
teile mdglich. Komplette Behalter
werden in dem 140 m? groBen Beiz-
raum spriihgebeizt.

Elektropolieren sowie Glasperlen-
strahlen werden von zuverlassigen
regionalen Partnern ausgefiihrt.
Alle notwendigen Protokolle und
Nachweise zur Oberfldchengite und
durchgefiihrten Verfahren werden
selbstverstandlich erstellt.

-> Beizen

Tauchbeizbecken

Spriihbeizeinrichtung




Schleifen

Die Schleiferei ist ein 540 m? grofBer,
komplett abgeschirmter Hallenbe-
reich. Zwei Filteranlagen zur Luft-
reinigung und Umwalzung garan-
tieren, dass sich keine Staubpartikel
in den angrenzenden Produktions-
bereichen verteilen.

->» Schleifen

Behélter- und Bodenschleifmaschinen

Zwei moderne Bandschleifmaschi-
nen werden zum Innen- und Aul3en-
schleifen von Behéltern und Boden
sowie zur Ausfiihrung von zylindri-
schen Schleifarbeiten genutzt. Eine
Zweibandschleifmaschine wird zum
Schleifen, Mattieren und Polieren
von ebenen Oberfldchen eingesetzt.

Rohrschleifmaschine

Zweibandschleifmaschine

Dariiber hinaus schleifen und po-
lieren AMS-Mitarbeiter manuell an
zehn Arbeitsplatzen, um Bearbei-
tungsspuren zu beseitigen und jede
gewlinschte Oberflichenqualitat
herzustellen.

Manuelle Schleifarbeitsplatze



Abnahme und Versand

Die fertigen Behalter werden ab-
schlieBend der Qualitatssicherung
ubergeben. Die Mitarbeiter dieser
Abteilung prufen jedes Erzeugnis
auf MaBhaltigkeit, Druckfestigkeit
sowie Rissfreiheit. Dariiber hinaus
werden im Rahmen des Pflichten-
heftes alle erforderlichen Mess-
werte fir die TUV-Abnahme exakt
dokumentiert.

-> Qualitatssicherungs- /Messgerite

Video-Endoskop

Metallspektrometer

Nach Abschluss der Uberpriifungen
bringen AMS-Monteure bei Bedarf
[solationsmaterialien an, stellen das
AuBenfinish her und fihren die
Endreinigung sowie eine Passivie-
rung der Behdlter durch. Je nach
Vereinbarung werden nun die liefer-
fertigen Behdlter flir den See- oder
LKW-Transport vorbereitet, verpackt
und versandt.

g —

Rauheitsmessgerat

Wanddickenmessgeréat

Restsauerstoffmessgerat

Ferritgehaltmessgerat



Die AMS liefert weltweit druckbe-
lastete Behalter und Apparate aus
Edelstahl. Voraussetzung dafir sind
Zulassungen und Zertifikate, die
international und in den jeweiligen
Landern gelten.

Als schweiltechnischer Fertigungs-
betrieb weist AMS diese Qualitéts-
anforderungen nach und besitzt alle
Zertifikate, um in Europa sowie im
Geltungsbereich des ASME Stan-
dards seine Produkte zu vertreiben.

Russischen Regularien wie der TR
(GOST-R)-Zertifizierung, besonderen
Hygienezulassungen oder Eignun-
gen nach WHG wird exakt entspro-
chen. Die ,Chinese Manufacturing
License D1/D2' berechtigt AMS
auBBerdem Druckgerate in China
einzufiihren.

-> Zertifikate

B Manufacturing Licence for PR China
flr Druckbehalter der Kategorie
D1/D2

B ASME Section VIII Div.1
U-Stamp/ U,,-Stamp

Internationale Zertifizierungen

Ob Prozessmischer nach Australien,
Verdampfer oder Kristallisatoren
nach Vietnam, Bioreaktoren nach
China, Steriltanks in die Slowakei,
kosmetische Mischapparate in die
USA oder Entsalzungsanlagen nach
Afrika - AMS besitzt exzellentes
Know-how, alle nétigen Zulassungen
und umfassende Erfahrungen in der
Abwicklung komplexer Projekte.

B DIN ENISO 3834-3

W EN 13445 (in Vorbereitung)

B Interne Fertigungskontrolle
mit Uberwachung der Abnahme
(Modul A1)

B WHG (Wasserhaushaltsgesetz)
B CE - Zertifikat
B TR (GOST-R) - Zertifikat Russland
B Hygienezertifikat fir Russland
B DGRL/PED 2014/68/EU -

AD 2000 HP 0
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Vielfalt und Know-how

Edelstahl-Behalterbau ist spannend. So verschieden die einzelnen Ar-
Jeder Auftrag ist anders, jede Bran- beitsgebiete dabei auch sein mdgen:
che hat ihre eigenen Anspriche, die Behélter von AMS sind genau
jede Technologie bendtigt spezielle genommen Werkzeuge, in und mit
Teile und Ausriistungen in den Be- denen komplexe technologische
haltern selbst. Prozesse durchgefiihrt werden.

DEDE
0

-> Gesunder Branchenmix

Werkzeuge, die extrem zuverldssig
arbeiten mussen - und es auch tun.
Denn ganz gleich, fir welche
Branche AMS tétig ist: Qualitat ist
Notwendigkeit und Eigenanspruch
gleichermalBen!
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